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Beschreibung: 

Schlauch, insbesondere Sanitarschlauch 

Die Erfindung betrifft einen Schlauch, insbesondere Sanitarschlauch nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Spiralnuten aufweisende Metallschlauche, die aufgrund Ihres Aufbaus biegsam 
sind, werden in der Praxis vielseitig eingesetzt. Sie zeichnen sich insbesondere 
durch ihre Robustheit aus. Insbesondere werden im SanitaYbereich verchromte 
oder farbige Metallschlauche als Brauseschlauche oder generell Sanitarschlau- 
che verwendet. 

Im einzelnen gehdrt ein derartiger Sanitarschlauch der eingangs genannten 
Gattung zum Stand der Technik, der im wesentlichen einen auBeren mit Spiral- 
nuten versehenen Metallschlauch aufweist, in dessen Inneren ein Kunststoff- 
schlauch, insbesondere aus PVC, lose angeordnet ist (DE 298 07 448 U1). Der 
Kunststoffschlauch ist mit dem Metallschlauch, in den er eingesetzt ist, nicht 
uber seinen Umfang verbunden, iiber den er den Metallschlauch von innen be- 
ruhrt, urn die gewiinschte Flexibility trotz druckfester und knickresistenter Aus- 
bildung des Schlauches zu erhalten. 

Ein Verbund zwischen dem Metallschlauch und dem ihm eingezogenen Kunst- 
stoffinnenschlauch besteht lediglich jeweils an einem Ende des Schlauchs 
durch ein angespritztes AnschluBprofil aus Kunststoff, welches insbesondere 
einen Radialflansch aufweist, urn mit einer Qberwurfm utter an ein Gegenstuck 
angeschlossen zu werden. Der Radialflansch ist mit der Stirnseite des Kunst- 
stoffinnenschlauchs durch den Spritzvorgang bei der Herstellung verschweilit. 



Zusatzlich kann ein dtinner Obergriff uber einen Abschnitt des Innenumfangs 
des Kunststoffinnerischlauchs an dem AnschluBteil ausgeformt sein. Der Ober- 
griff soli diinn sein, um den lichten Querschnitt des Kunststoffinnenschlauchs 
moglichst nicht zu verengen. AuBerdem erstreckt sich das AnschluBteil mit ei- 
nem hulsenartigen Obergriff ein kurzes Stuck uber den Metallschlauch. Bei dem 
Anspritzen des AnschluBteils soli an dem Obergriff eine Verklebung mit dem 
Metallschlauch stattfinden, insbesondere aber ein FormschluB durch Eingriff 
des Kunststoffmaterials in die Spiralnuten des Metallschlauchs. - Es hat sich 
herausgestellt, daB das AnschluBteil nicht immer den Metallschlauch und den 
Innenschlauch zuverlassig dicht und zugfest verbindet. 

Weiterhin hat der voranstehend erorterte bekannte Sanitarschlauch mit einem 
auBeren Metallschlauch ebenso wie andere Metallschlauche im Sanitarbereich 
die Nachteile, daB die tiefen Spiralnuten auBen schlecht sauber zu halten bzw. 
zu reinigen sind. Die Metallschlauche konnen beim Gebrauch storende Gerau- 
sche verursachen, wenn sie an Badewannen Oder Duschkabinen schlagen, und 
sie konnen die Anschlagflachen verkratzen. Daruber hinaus empfinden viele 
Benutzer eine Beruhrung mit der metallischen Oberflache des Schlauchs auf 
der Haut als unangenehm. 

Deswegen wurde bereits versucht, einen Metallschlauch mit Kunststoff zu um- 
manteln, um die Einsatzmdglichkeit im Sanitarbereich zu verbessern. Dabei ist 
es jedoch nicht gelungen, die wesentlichen Bestandteile eines solchen 
Schlauchs, namlich den Metallschlauch, dessen Ummantelung und den in den 
Metallschlauch eingezogenen Kunststoffinnenschlauch, in einem AnschluB Oder 
AnschluBprofil so zu verbinden, daB auBer der erforderlichen Zugfestigkeit der 
Verbindung erreicht wird, daB keine Feuchtigkeit zwischen die drei Bestandteile 
eindringt, was das auBere Erscheinungsbild des Schlauches beeintrachtigen 
wurde. 

Ferner sei bemerkt, daB im technischen Bereich kunststoffummantelte Metall- 
schlauche bekannt sind, die als Schutzschlauche fur Kabel Oder Leitungen die- 



nen. Ein Abdichtungsproblem der Bestandteile dieses Schlauchs tritt dabei aber 
nicht wie im Sanitarbereich auf. 

Urn weiter die Nachteile von Metallschlauchen zu vermeiden, wurden Schlau- 
che entwickelt, die ohne Metallschlauch im wesentlichen aus einem AuBen- 
schlauch aus Kunststoff, einem Innenschlauch aus Kunststoff und einem oder 
mehreren zwischen diesen angeordneten wendelformigen Bewehrungen, ins- 
besondere aus Kunststoff, bestehen. Die Bewehrungen dieser Schlauche kon- 
nen chromfarben ausgebildet sein, so daB die Schlauche mit derartigen chrom- 
farbenen Bewehrungen Metallschlauchen sehr ahnlich sehen. Damit kann aber 
allenfalls ein asthetisches Problem gelost werden, wogegen sich die Robustheit 
eines Metallschlauchs auf Schlauche aus einem Verbund von Kunststoffbe- 
standteilen nicht ohne weiteres ubertragen laBt. 

Bei einem derartigen Schlauch, dessen AuBenwand und dessen Innenwand 
bzw. AuBenschlauch und Innenschlauch aus elastomerem Material bestehen 
und der mit seinem AuBenschlauch einen wendelformigen Hohlraum abdeckt, 
wird ein mit der Schlauchwandung verankertes AnschluBteil vorgesehen, um 
den wendelformigen Hohlraum in der auBeren Schlauchwandung abzudichten 
und einen mechanisch sicheren SchlauchanschluB zu erzielen (DE 26 54 377 
C3). Der wendelformige Hohlraum wird dabei durch einen wendelformigen 
Draht und ein Band zwischen der AuBenwand und der Innenwand begrenzt. 
Das AnschluBteil hierzu besteht aus einem einstuckigen Spritzling, der ein An- 
schluBprofil in Form eines Ringflansches, einen zylindrischen Abschnitt gleicher 
Bandstarke wie der Schlauch, einen anschlieBenden zylindrischen Abschnitt in 
einem Bereich, in dem lediglich die Bewehrung des Schlauchs und ggf. die Au- 
Benwand entfernt ist, und ein wendelformiges Auslaufende in dem wendelfor- 
migen Hohlraum des Schlauchs umfaBt. Dabei ist das Material des an den 
Schlauch angespritzten AnschluBteils mit dem Material der Schlauchbestandtei- 
le verbunden. Das Material des AnschluBteils erstreckt sich jedoch nicht uber- 
greifend uber den AuBenumfang des AuBenschlauchs. 



Ein anderes AnschluBteil ist an dem Ende eines weiteren bekannten Kunst- 
stoffschlauchs, insbesondere Kunststoff-Sanitarschlauchs, angespritzt, der aus 
einem Innenschlauch und einem AuBenschlauch aufgebaut ist, zwischen denen 
eine spiralfdrmig gewickelte Einlage im wesentlichen aus einer metallisierten 
Polyesterfolie, die mit Hart-PVC umspritzt ist, angeordnet ist (DE 30 49 501 
C2). Durch diese Einlage soil der Kunststoffschlauch das Aussehen eines Me- 
tallschlauchs annehmen. Aufgrund der Einlage weist der AuBenschlauch auBen 
Vertiefungen und Erhohungen auf. Das AnschluBteil wird dergestalt auf das 
Schlauchende aufgespritzt, daB auBen auf dem AuBenschlauch ein hiilsenahn- 
licher Ubergriff gebildet wird, der in die Vertiefungen des AuBenschlauchs form- 
schlussig eingreift und integraler Bestandteil des AnschluBteils ist. Dabei ist 
zweckmaBigerweise die Materialwahl des spritzgegossenen AnschluBteils und 
des durch Extrudieren hergestellten Schlauchs so getroffen, daB zugleich mit 
dem FormschluB durch den Spritzvorgang des AnschluBteils eine Homogenisie- 
rung zwischen dem Material des AnschluBteils und dem Material des AuBen- 
schlauchs eintritt, wodurch der Verbund zwischen dem AnschluBteil und dem 
Schlauch weiter begunstigt wird. Insbesondere besteht das AnschluBteil aus 
Hart-PVC, welches als Dichtmaterial ungeeignet ist, da es sich bei Warme pla- 
stisch verformt. - Das Problem, einen sicheren Verbund zwischen einem Me- 
tallschlauch und dem AnschluBteil herzustellen, ist damit jedoch nicht gelost. 

Urn einen ahnlichen Schlauch wie den voranstehend erorterten Schlauch mit 
einem AuBenschlauch aus elastomerem oder thermoplastischen Material, ei- 
nem Innenschlauch mit einem AnschluBteil wirksam abzudichten, ist es be- 
kannt, aus dem AnschluBteil nicht nur eine auBere AuBenhulse bzw. einen 
Clbergriff uber dem AuBenschlauch auszuformen, sondern auch eine Innenhul- 
se, die sich auf der Innenseite des Innenschlauchs in Schlauchlangsrichtung 
uber die AuBenhulse hinaus erstreckt (DE 31 10 494 C2). Damit sollen die wirk- 
samen Dichtflachen durch die an dem AuBenschlauch bzw. Innenschlauch an- 
liegenden Abschnitte des AnschluBteils besonders groB sein. AuBerdem wird 
durch die Innenhulse eine wirksame Abstutzung des Schlauchs im Bereich des 
AnschluBprofils angestrebt, in dem die mechanische Belasturig besonders groB 



ist. Unvermeidbar ist infolge der Innenhulse jedoch eine den Stromungswider- 
stand storend erhohende Verengung des inneren Querschnitts des Innen- 
schlauchs. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Bestandteile 
eines Schlauchs der eingangs genannten Gattung, der zumindest einen Metall- 
schlauch und einen in diesen lose eingezogenen Kunststoffinnenschlauch um- 
fafct, zuveriassig mit einem Anschluliteil zu einer unlosbaren, zugfesten Einheit 
fertigungsgunstig so zu verbinden, daS der Schlauch nach auRen hermetisch 
dicht ist und auch zwischen seinen Bestandteilen sicher abgedichtet ist, und 
zwar ohne Verengung des Innenquerschnitts im AnschluBbereich. Zu der Ferti- 
gungsgunstigkeit gehort insbesondere auch eine gro&e Auswahlmoglichkeit der 
Kunststoffe, aus denen die Schlauchbestandteile hergestellt werden. 

Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung des Schlauchs mit den in dem kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen gelost. 

Durch diese Ausbildung des AnschluBteils wird eine zuverlassige dichte Ver- 
bindung zwischen den Schlauchkomponenten im AnschluBbereich auch dann 
erzielt, wenn sich das AnschluBteil nicht in einem wendelformigen Hohlraum 
Oder Gewindehohlraum erstreckt, der zwischen dem Metallschlauch und dem 
Kunststoffinnenschlauch gebildet wird. Der Kunststoffinnenschlauch kann somit 
lose, aber verhaltnismaSig eng innen an den beschichteten Metallschlauch an- 
liegen. Durch die auBere Kunststoffummantelung des Metallschlauchs wird eine 
gute stoffliche Verbindbarkeit mit einem hiilsenartigen Obergriff des angespritz- 
ten AnschluBteils geschaffen. Das Material des AnschluBteils braucht also nicht 
unter dem Gesichtspunkt ausgewahlt zu werden, daB sich der Obergriff des 
AnschluBteils iiber dem Metallschlauch mit Metall verklebt. Die hier erreichte 
stoffliche Verbindung zwischen dem auBen kunststoffummantelten Metall- 
schlauch und dem angespritzten Anschluliteil aus Kunststoff ist wesentlich si- 
cherer als ein bloBer FormschluG zwischen diesen Teilen. - Daruber hinaus wird 
auch eine zugfeste und dichte Verbindung zwischen der Au&enseite des Kunst- 



stoffinnenschlauchs und dem angespritzten AnschluBteil dadurch gewahrleistet, 
daB der Kunststoffinnenschlauch jeweils endseitig uber den Metallschlauch 
ubersteht und damit einen Uberstand bildet. Der Uberstand bietet eine groBe 
Flache zur stoffmaBigen Verbindung zwischen AnschluBteil und Kunststoffin- 
nenschlauch, die durch einen zylindrischen Bund des AnschluBteils erreicht 
wird. - Die Materialauswahl fur das AnschluBteil als Spritzling, die Kunststoff- 
ummantelung des Metallschlauchs und den Kunststoffinnenschlauch kann zu 
deren stofflicher Verbindung aus der groBen Gruppe der Polyolifine getroffen 
werden, also Polyethylen und Polypropylen einschlieBen, was bei bekannten 
Kunststoffschlauchen mit einem Bestandteil aus PVC nicht moglich ist. 

Die zugfeste dichte Verbindung zwischen den Bestandteilen des Schlauchs 
kann noch weiter dadurch erheblich gefordert werden, daB gemaB Anspruch 2 
zwischen dem AuBenumfang des Kunststoffinnenschlauchs und der Innenseite 
des ummantelten Metallschlauchs in der Situation vor einem Anspritzen eines 
AnschluBteils ein an dem AuBenumfang des Kunststoffinnenschlauchs durch- 
gangiger, auBen durch die Spiralnuten des Metallschlauchs begrenzter Hohl- 
raum ausgebildet ist und daB in der Situation nach dem Anspritzen des An- 
schluBteils ein Endabschnitt des Hohlraums jeweils an dem Ende des Metall- 
schlauchs durch einen auslaufenden, durchgangigen Gewindeabschnitt des 
Anschludteils in Verlangerung dessen zylindrischen Bunds ausgefullt ist, wobei 
der auslaufende Gewindeabschnitt mit einem AuBenumfangsabschnitt des In- 
nenschlauchs im AnschluB an dessen Oberstand stoffmaBig verbunden ist und 
in einen Innenseitenabschnitt des Metallschlauchs formschlussig eingreift. Der 
radiale Abstand zwischen dem AuBenumfang des Kunststoffinnenschlauchs 
und der Innenseite des ummantelten Metallschlauchs ist dazu vor dem Spritzen 
des AnschluBteils so groB gewahlt, daB beim Spritzen des Spritzlings das flus- 
sige Kunststoffmaterial in den zwischen dem Kunststoffinnenschlauch und dem 
Metallschlauch gebildeten Hohlraum auch an den relativ engsten Stellen bei 
den Spiralnuten des Metallschlauchs durchflieBen kann. Ein so groBer Abstand 
kann hier zwischen dem Metallschlauch und dem Kunststoffinnenschlauch vor- 
gesehen werden, da nicht angestrebt wird, den Metallschlauch uber dessen 



Lange direkt mit dem Kunststoffinnenschlauch zu verbinden, was unter ande- 
rem den Nachteil einer zu groBen Steifigkeit des Verbunds nach sich Ziehen 
wiirde. Der auslaufende Gewindeabschnitt des AnschluGteils in dem Hohlraum 
zwischen Metallschlauch und Kunststoffinnenschlauch ist radial innen zylin- 
drisch durchgangig und nur auBen an der Innenseite des Metallschlauchs ge- 
windeformig begrenzt. Der auslaufende Gewindeabschnitt verankert zusatzlich 
wie ein eingeschraubtes Gewinde das AnschluBteil in dem Metallschlauch. 

Nach Anspruch 3 betragt der Oberstand des Innenschlauchs uber das jeweilige 
Ende des Metallschlauchs zur stofflichen Verbindung mit dem AnschluBteil am 
besten 0,3 bis 1 cm. Der an diesem Oberstand gebildete Abschnitt des integra- 
len AnschluBteils wird als zylindrischer Bund bezeichnet, der in den stirnseitigen 
Radialflansch des AnschluBteils ubergeht. 

Der sich an den Bund einstuckig anschlieBende Gewindeabschnitt, der auf der 
anderen Seite auslauft, erstreckt sich auf dieser Seite uber wenigstens eine 
Spiralnut des Metallschlauchs. In der Regel gunstiger ist eine Erstreckung uber 
zwei bis drei Spiralnuten bzw. Gewindegange. 

Wenngleich fur die Kunststoffummantelung des Metallschlauchs, des Innen- 
schlauchs und des AnschluBteils aus einem Polyolifinelastomer eine groBe 
Auswahlmoglichkeit besteht, so konnen diese Bestandteile des Schlauchs bei- 
spielsweise zweckmaBig aus Polyurethan gemaB Anspruch 5 bestehen. Hier- 
aus kann ein Spritzling des AnschluBteils nach einem grundsatzlich bekannten 
Spritzverfahren hergestellt werden. 

Statt dessen konnen aber die Kunststoffummantelung des Metallschlauchs und 
der Kunststoffinnenschlauch aus PVC bestehen und das AnschluBteil als 
Spritzling aus Polyesterelastomer gemaB Anspruch 6 hergestellt sein. Das Po- 
lyesterelastomer gewahrleistet eine sehr gute Haftung zu den beiden PVC- 
Bestandteilen des Schlauchs. In aquivalenter Weise geeignet ist ein Spritzling 
aus Polyurethan. 
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Wie erwahnt, sind Polyolifinelastomertypen als Material fur die Ummantelung 
des Metallschlauchs, den Kunststoffinnenschlauch und das Anschlu&teil geeig- 
net. Daruber hinaus gibt es aber noch weitere Kombinationsmoglichkeiten von 
Kunststoffmaterialien fur Kunststoffinnenschlauch, Ummantelung des Metall- 
schlauchs und den Spritzling. Bei der Auswahl des Kunststoffs fur den An- 
schluBteil ist auch darauf zu achten, dafc dieser eine genugende Elastizitat auf- 
weist, urn die Dichtwirkung einer Stirnflache des AnschluRteils, d.h. dessen Ra- 
dialflansches gewahrleisten. 

Die Robustheit und Dichtigkeit der stofflichen Verbindung der Schlauchkompo- 
nenten an den Enden des Schlauchs kann noch dadurch verbessert werden, 
dafc gemafi Anspruch 9 auRer einer uber das AnschluBteil geschobenen Au- 
Benhulse eine Innenhulse vorgesehen ist, die mit einem AuRendurchmesser in 
den Kunststoffinnenschlauch eingefuhrt wird, der dem Innendurchmesser des 
Kunststoffinnenschlauchs gleicht, woran anschlie&end die Innenhulse so auf- 
geweitet wird, daS sie innen nicht enger ist als der ursprungliche Innendurch- 
messer des Kunststoffinnenschlauchs. Dadurch wird das AnschluBteil zwischen 
Innenhulse, Innenschlauch, ummantelten Metallschlauch und AuBenhulse zu- 
sammengepre&t, ohne eine Verengung des Stromungsquerschnitts in dem 
Schlauch zu bedingen. 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung in Form von Brauseschlauchen wer- 
den im folgenden anhand einer Zeichnung mit zwei Figuren erlautert, woraus 
sich weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben konnen. Es zeigt: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch einen Teil einer ersten Ausfuh- 

rungsform des Brauseschlauchs und 
Figur 2 einen Langsschnitt durch einen Teil einer zweiten Ausfuh- 

rungsform des Brauseschlauchs. 
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In den Figuren 1 und 2 ist nur der oberste geschnittene Abschnitt des sich in 
horizontaler Richtung erstreckenden Brauseschlauchs dargestellt. 

Der in Figur 1 allgemein mit 1 bezeichnete Brauseschlauch umfaBt einen spiral- 
formig Oder wendelformig aufgebauten Metallschlauch 2, der auBen eine Um- 
mantelung, insbesondere aus transparentem Polyurethan, aufweist. In den 
ummantelten Metallschlauch 2 ist ein Kunststoffinnenschlauch 4 eingezogen, 
und zwar so, daB er an beiden Seiten des ummantelten Metallschlauchs 2 urn 
einen Uberstand 5 ubersteht. Der AuBendurchmesser des Kunststoffinnen- 
schlauchs 4 ist nur geringfugig kleiner als der Innendurchmesser des Metall- 
schlauchs 2, so daB der Kunststoffinnenschlauch 4 praktisch innen an den Me- 
tallschlauch 2 anliegt, wie in der Zeichnung dargestellt. 



Urn eine widerstandsfahige, glatte, nichtmetallische auBere Oberflache zu er- 
halten, ist der Metallschlauch 2 mit einer Ummantelung 3 aus Polyurethan ver- 
sehen. In diesem Fall wird zweckmaBig auch der Kunststoffinnenschlauch aus 
Polyurethan ausgewahlt. Dementsprechend wird fur eine gute stoffmaBige Ver- 
bindung zu der Ummantelung 3 des Metallschlauchs 2 und zu dem Uberstand 5 
des Kunststoffinnenschlauchs 4 ein ebenfalls aus Polyurethan bestehendes 
allgemein mit 6 bezeichnetes AnschluBteil gespritzt. Die Formgebung des An- 
schluBteils 6 erfolgt dabei so, daB iiber die Lange des Uberstands 5 des Kunst- 
■A stoffinnenschlauchs 4 ein zylindrischer Bund 8 gebildet wird, der sich zwischen 
einem Ende des ummantelten Metallschlauchs 2 und einem stirnseitigen Ende 
eines Radialflanschs 7 erstreckt. Bei Einsatz des fertigen Schlauchs kann uber 
den Radialflansch eine Uberwurfsmutter geschoben werden, die zur dichten 
30 Anbringung des Schlauchs an einer auBeren AnschluBstelle dient. Im Bereich 
der Uberwurfsmutter tragt der Schlauch zweckmaSig eine Verstarkung, meist in 
Form einer metallischen AuBenhiilse. Weiterer integraler Bestandteil des An- 
schluSteils 6 ist ein auBerer Ubergriff 9 urn einen AuBenumfang eines endseiti- 
gen Abschnitts des ummantelten Metallschlauchs 2, wie in der Zeichnung dar- 
gestellt. Dabei greift der Ubergriff 9 in zwei Spiralnuten 10 und 11 des umman- 
telten Metallschlauchs 2 formschliissig ein. Wesentlich ist, daB Material des 
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Ubergriffs 9 mit der Ummantelung 3 des Metallschlauchs 2 eine materialbeding- 
te Bindung eingeht. Hierzu ist in dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel auch 
die Ummantelung 3 aus Polyurethan gewahlt. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform des Brauseschlauchs 12 gemali Figur 2 kann 
von dem gleichen mit einer Ummantelung 3 versehenen Metallschlauch 2 Ge- 
brauch gemacht werden wie bei der ersten Ausfuhrungsform gemaS Figur 1. 
Insofern sind gleiche Teile mit ubereinstimmenden Bezugszeichen versehen. Im 
Unterschied zu der ersten Ausfuhrungsform ist jedoch in den ummantelten Teil- 
schlauch 2 ein Kunststoffinnenschlauch 13 eingezogen, dessen AuBendurch- 
messer wesentlich kleiner als der Innendurchmesser des Metallschlauchs 2 ist, 
so daB, wenn der Kunststoffinnenschlauch 13 koaxial zu dem Metallschlauch 2 
gehalten wird, ein durchgehender Hohlraum 14 gebildet wird, der einerseits 
durch den AuBenumfang des Kunststoffinnenschlauchs 13 und andererseits 
durch die nichtbezeichnete Innenseite des Metallschlauchs 2 mit seinen 
Spiralnuten, z.B. 10, 11, begrenzt wird. 

Diese Ausbildung des Hohlraums 14 hat zur Folge, daB beim Spritzen der Vari- 
ante des AnschluBteils 15 nicht nur dessen oben zu Figur 1 geschriebenen in- 
tegralen Bestandteile gebildet werden, die hier mit gleichen Bezugszahlen er- 
ganzt durch a bezeichnet sind, sondern daruber hinaus im AnschluB an den 
zylindrischen Bund 8a uber dem Uberstand 5a des Innenschlauchs ein axial 
nach innen auslaufendendes Gewindeteil 16, welches benachbart zu dem 
Kunststoffinnenschlauch 13 durchgangig ist und radial nach auBen durch die 
Spiralnuten 10, 11 des Metallschlauchs 2 gewindeformig geformt ist, weil ein 
flussiges Kunststoffmaterial beim Spritzen in den Hohlraum 14 eindringt und, 
wie dargestellt, hier bis zur zweiten Spiralnut 14 ausfullt. Dieses auslaufende 
Gewindeteil 16 verankert das AnschluBteil 15 dem Schlauchende zusatzlich zu 
den materialbedingten Verbindungen des AnschluBteils 15 mit dem Uberstand 
5 des Kunststoffinnenschlauchs 13 sowie mit der Ummantelung 3 des Metall- 
schlauchs 2. - AuBerhalb des auslaufenden Gewindeteils 16 ist hingegen der 



Metallschlauch 2 nicht mit dem Kunststoffinnenschlauch 13 verbunden, so da& 
dessen Flexibility nicht herabgesetzt ist. 

Uber den Ubergriff 9 bzw. 9a des Brauseschlauchs kann eine AuBenhulse ge- 
schoben werden, und in den Kunststoffinnenschlauch 4 bzw. 13 kann eine In- 
nenhulse im wesentlichen in gleicher Langserstreckung eingesteckt werden, 
wobei der AuBendurchmesser der Innenhulse beim Einstecken zweckmaliig nur 
wenig kleiner als der Innendurchmesser des Kunststoffinnenschlauchs 4 bzw. 
13 ist. Durch Aufweiten der inneren Hulse, die hierzu aus bleibend verformba- 
rem Material, insbesondere Messing, besteht, wird dann der Innendurchmesser 
der Innenhulse an den Innendurchmesser des freien Kunststoffinnenschlauchs 
4 bzw. 13 angeglichen, wobei durch diese Aufweitung das AnschluBteil 6 bzw. 
15, der Innenschlauch 4 bzw. 13 und die Ummantelung 3 des Metallschlauchs 2 
radial innerhalb der auReren Hulse, die Zugfestigkeit und die Dichtigkeit des 
Anschlusses optimierend, zusammengepredt werden. 



Bezugszahlenliste 



1 Brauseschlauch 

2 Metallschlauch 

3 Ummantelung 

4 Kunststoffinnenschlauch 
5, 5a Uberstand 

6 AnschluSteil 

7 Radialflansch 

8, 8a zylindrischer Bund 

9, 9a Ubergriff 

10 Spiralnut 

11 Spiralnut 

12 Brauseschlauch 

1 3 Kunststoffinnenschlauch 

14 Hohlraum 

15 AnschluBteil 

1 6 Gewindeabschnitt 



Schlauch, insbesondere Sanitarschlauch, mit einem Spiralnuten (10, 11) 
aufweisenden Metallschlauch (2), mit einem in den Metallschlauch (2) lo- 
se eingezogenen Kunststoffinnenschlauch (4, 13) sowie mit einem An- 
schluBteil (6, 15) aus Kunststoff, der mit dem Kunststoffinnenschlauch (4, 
13) verschweiBt ist und der mit einem hiilsenartigen Ubergriff (9) den Me- 
tallschlauch (2) ubergreift und in dessen Vertiefungen (10, 11) zumindest 
mittelbar eingreift, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Metallschlauch (2) mit einer auBeren Kunststoffummantelung (3) 
versehen ist, 

daB ein Uberstand (5, 5a) des Kunststoffinnenschlauchs (4, 13) an je- 
weils einem Ende des Metallschlauchs (2) ubersteht, 
daB der hulsenartige Obergriff (9, 9a) des AnschluBteils (6, 15) mit der 
auBeren Kunststoffummantelung (3) des Metallschlauchs (2) stoffmaBig 
verbunden ist und 

dad ein zylindrischer Bund (8, 8a) des AnschluBteils (6, 15) mit dem Au- 
Benumfang des Clberstands (5, 5a) stoffmaBig verbunden ist. 

Schlauch nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen dem AuBenumfang des Kunststoffinnenschlauchs (13) und 
der Innenseite des Metallschlauchs (2) ein in der Situation vor einem An- 
spritzen des AnschluBteils durchgangiger und nach auBen durch die Spi- 
ralnuten (10, 11) des Metallschlauchs (2) begrenzter Hohlraum (14) aus- 
gebildet ist, daB in der Situation nach dem Anspritzen des AnschluBteils 
ein Endabschnitt des Hohlraums (14) jeweils an einem Ende des Metall- 
schlauchs (2) mit einem auslaufenden durchgangigen Gewindeabschnitt 
(16) des AnschluBteils (15) in einstuckiger Verlangerung dessen zylindri- 
schen Bunds (8a) ausgefullt ist und daB der Gewindeabschnitt (16) mit 
einem AuBenumfangsabschnitt des Kunststoffinnenschlauchs (13) im 



AnschlufJ an den Oberstand (5, 5a) stoffmaSig verbunden ist und in ei- 
nen Innenseitenabschnitt des Metallschlauchs (2) formschlussig eingreift. 

Schlauch nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Oberstand (5, 5a) des Innenschlauchabschnitts 0,3 bis 1 cm be- 
tragt. 

Schlauch nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich der Gewindeabschnitt (16) des AnschluBteils (15) uber wenig- 
stens eine Spiralnut (10, 11) des ummantelten Metallschlauchs (2) er- 
streckt. 

Schlauch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafJ die Kunststoffummantelung (3) des Metallschlauchs (2), der Kunst- 
stoffinnenschlauch (4, 13) und das AnschluBteil (6, 15) aus Polyurethan 
bestehen. 

Schlauch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daU die Kunststoffummantelung (3) des Metallschlauchs (2) und der 
Kunststoffinnenschlauch (4, 13) aus PVC bestehen und daS das An- 
schluSteil (6, 15) ein Spritzling aus Polyesterelastomer oder Polyurethan 
ist. 

Schlauch nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die Kunststoffummantelung (3) des Metallschlauchs (2), der Kunst- 
stoffinnenschlauch (4, 13) und das AnschluGteil (6, 15) aus einem Polyo- 
lifinelastomer bestehen. 



Schlauch nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich der Qbergriff (9, 9a) des AnschluBteils uber 2 bis 3 Spiralnuten 
(10, 11) bzw. Windungen des Metallschlauchs (2) erstreckt. 

Schlauch nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB uber das AnschluBteil eine AuBenhulse gestreift ist und daB in dem 
Kunststoffinnenschlauch jeweils an dessen Ende eine Innenhulse sitzt, 
deren Innendurchmesser auf den Innendurchmesser des Kunststoffin- 
nenschlauchs aufgeweitet ist, so daB das AnschluBteil mit dem Innen- 
schlauch, dem Metallschlauch und dessen Kunststoffummantelung zwi- 
schen der Innenhulse und der AuBenhulse zusammengepreBt sind. 



